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Abstract 



In the case of a silencing tube for transmitting gaseous media, which tube is constructed as a corrugated 
lube element^ ^whfch interfere with the free propagation of sound waves are provided .n add. tl on to the 
corrugation. 
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i Schalldampfendes Rohrzum Ubertragen gasformiger Medien 

Bei einem schalldampfenden Rohr zum Obertragen gas- 
formiger Medien. welches als gewelltes Rohr ausgebildet 
ist, sind zusatzlich zu der Wellung die freie Ausbreitung der 
Schaliwellen storende Elemente vorgesehen. 
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5. Schalldampfendes Rohr nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 4, dadurch qekennzeichne t , dafi in die 
Wellenf lanken Eindellungen eingebracht sind. 

6. schalldampfendes Rohr nach einem oder mehreren der 
5 Anspruche 1 bis 5, dadurch qe kennzeichnet, daB die 

Eindellungen ungleichmaBig verteilt sind. 

7. schalldampfendes Rohr nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 6, dadurch q ekennzeichnet, daB die 
Eindellungen an den in Strdmungsrichtung gesehen hin- 

10 teren Wellenf lanken in unmittelbarer Nahe der Wellen- 

taler angebracht sind. 
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SchaJAd,^^ 

Die Erfindung bezieht sich auf ein schalldampf endes Rohr 
zum iibertragen gasfbrmiger Medien, bei dem in axxaler 
Tchtung in Abstanden den DurchlaBguerschnitt vermxndernde 
5 schallrefleKtoren angeordnet sind, wobei die Refle*toren 
durch eine gewellte Rohrwandung erzeugt sxnd. 

Bei Verwendung von Rohren mit einer glatten Innenwand zur 
tibertragung von gasformigen Medien kann sich be*anntlxch 
der von den an den Rohren angeschlossenen Aggregaten er- 
10 zeugte Schall nahezu ungehindert in den Rohren ausbmten 

und beim Austritt a. Rohrende zu einer erheblichen Belastr- 
gU ng fuhren. Dies tritt besonders bei Be- und Entluftungs- 
einrichtungen, beim Warmluf theizen oder bei mit Abgaslex- 
tungen versehenen Verbrennungsmotoren auf. 

15 zur Dampfung dieser Schallf ortpf lanzung ist bereits vorge- 
schlagen worden, unmittelbar am Ausgang der Aggregate oder 
aber auch im Zuge der Rohrleitungen einen oder mehrere 
Schalldampfer anzuordnen. Diese bestehen aus Tbpfen oder 
ahnlichen Behaltern. die bis auf einen Eingang und exnen 

20 Ausgang allseitig geschlossen sind und dxe dergestalt xn 
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einzelne, miteinander in Verbindung stehende Kammern 
unterteilt sind, dart das gasformige Medium nahezu ohne 
Behinderung durch die einzelnen Kammern stromen kann , 
die Schallwellen jedoch an den einzelnen Kammerwanden 
5 moglichst oft reflektiert werden. Da bei jeder Schall- 
reflektion den Schallwellen Energie entzogen wird, wer- 
den somit die Schallwellen beim Durchgang durch die ein- 
zelnen Kammern gedampft, so daB am Ausgang des Schall- 
damrfers die Energie der Schallwellen gegenliber der Ein- 
10 gangsenergie abgesunken ist. Diese Schalldampf er haben 
den Nachteil, daB sie einmal relativ groBvolumig sind 
und damit in vielen Fallen nicht verwendet werden kdnnen, 
zum anderen bedingt durch ihren Aufbau teuer in der Her- 
stellung sind. 

15 Man ist daher dazu ubergegangen , die Rohre selbst zur 

Schalldampf ung heranzuziehen , und zwar indem in den Roh- 
ren in axialer Richtung in Abstanden den DurchlaBquer- 
schnitt vermindernde Schallref lektoren angeordnet werden. 
Diese Schallref lektoren bestehen aus Blechen mit einer 

20 konzentrischen Bohrung, die senkrecht oder unter einem 
Winkel zur Rohrachse in das Rohr eingesetzt werden. Die 
Schalldampf ung solcher Rohre ist recht gut, jedoch sind 
solche Rohre sehr schwer herzustellen und dementsprechend 
teuer . 

25 Aus der DE-OS 17 50 643 ist ein schalldampf endes Rohr be- 
kannt f bei welchem die Schallref lektoren durch eine schrau- 
benlinienformig gewellte Rohrwandung erzeugt sind. Ein 
derartiges schalldampf endes Rohr kann auf einfache und 
billige Weise gefertigt werden. Dariiber hinaus ist eine 

30 kontinuierliche Fertigung beliebig grofier Rohrlangen mog- 
lich, die zudem flexibel sind, so dafl die Montage der- 
artiger schalldampf ender Rohre erheblich vereinfacht wird. 
SchlieBlich kann bei geeigneter Dimensionierung erreicht 
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werden. dan die Schalldampf ung besser als die des be- 
kannten Rohres ist. 

Zur Verbesserung des Dampf ungsverhaltens wird bei diesem 
oelcannten Rohr vorgeschlagen , die Wellforra bzw. den Wel- 
lenabstand zu verandern. Bin solches Rohr laBt sxch D e- 
doch nur unter erheblichem Aufwand mit den beKann ten Well - 
vorrichtungen herstellen, weshalb sich dieser Vorschlag 
nicht durchsetzen Iconnte. 

D er vorliegenden Erfindung liegt von daher die Aufgabe 
zugrunde, das beKannte Rohr dahingehend zu verbessern 
d aB einmal das Dampf ungsverhalten wesentlich verbessert 
wir d zum anderen das Rohr wirtschaf tlich herstellbar xst. 
Diese Aufgabe wird dadurch gelost, dan zusatzlich zu der 
Wellung die freie Ausbreitung der Schallwellen stbrende 
Elemente vorgesehen sind. Im Gegensatz zu dem beXannten 
Rohr bleibt bei dem Rohr nach der Erfindung die im wesent- 
lichen sinusformig verlaufende Wellung erhalten und dxe 
Starelelmente werden in die Wellung eingebracht. Neben den 
sich aus der Auf gabenstellung direlct ergebenden Vortexlen 
hat das Rohr nach der Lehre der Erfindung noch den Vortexl, 
dan die heinen Absage wesentlich kiihler als bei bisherxgen 
A uspuffanlagen zu einem gegebenenf alls in der Auspuf f lextung 
befindlichen Katalysator gelangen. Weitere vorteilhafte Aus- 
gestaltungen der Erfindung sind in den Unteranspruchen er- 



f aflt. 



Die Erfindung ist anhand der in den Figuren 1 - 4 schema- 
tised dargestellten Ausf uhrungsbeispiele naher erlautert. 

in der Figur 1 ist ein Langsschnitt durch ein schraubenlinien- 
fdrmig gewelltes Metallrohr 1 dargestellt, welches vortexl- 
hafterweise durch Formung eines langseinlauf enden Metallban- 
des zu einem Schlitzrohr, VerschweiBen der Bandkanten und 
Wellen des Rohres hergestellt ist. Beispielsweise mxttels 
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einem Stofiels werden in die Wellenf lanken in unregelmaBiger 
Verteilung Eindellungen 2 eingebracht, welche als Storstel- 
len fur die Schallwellen dienen sollen. 

Die Figur 2 zeigt ein weiteres Ausf uhrungsbeispiel eines 
Rohres nach der Lehre der Erfindung. Die Storstellen sind 
dadurch erzeugt, daB das wie oben beschrieben hergestellte 
Wellrohr in seinem Verlauf elliptische Verformungen 3 auf- 
weist. Der Storeffekt kann noch vergrdBert werden, wenn der 
Abstand der elliptischen Verformungen 3 zueinander bzw. 
auch die Form der Ellipse im Verlauf des Rohres 1 ungleich- 
maBig sind. Zusatzlich kann das Wellrohr 1 nach der Figur 2 
mit Eindellungen 2 wie in Figur 1 versehen sein. 

Die Figuren 3 und 4 zeigen den Querschnitt des Wellrohres 1. 
im Bereich der maximalen elliptischen Verformungen 3. 

Ein solches Rohr kann in einfacher Weise dadurch hergestellt 
werden, daB man das gewellte Rohr nach dem Wellen durch 
mehrere hintereinander angeordnete Rollenpaare hindurchf uhrt , 
wobei die Drehachse der Rollenpaare winklig, vorzugsweise 
unter einem Winkel von 90° zueinander stehen. Soli eine 
elliptische Verformung in das Rohr eingeformt werden, 
werden die Rollen eines Rollenpaares auf einanderzubewegt . 

Ein schalldampfendes Rohr gemaB der Lehre der Erfindung ist 
vorteilhafterweise als Auspuf f leitung bei Kraf tf ahrzeugen 
einsetzbar, wobei auf zusatzliche Schal ldampf er in Form 
von Auspuf f tdpf en verzichtet werden kann. Ein weiterer 
wesentlicher Vorteil bei dieser Anwendung ist darin zu 
sehen, dafi durch die Wellung des Rohres und verstarkt 
durch die Storstellen der Warmeubergang von den heiflen 
Abgasen an die Umgebung verbessert wird. Ein Zerstdrung 
eines gegebenenf al Is in der Auspuf f leitung befindlichen 
Katalysators durch Uberhitzung ist damit nahezu ausgeschlos- 
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